
Wir garantieren die Erfüllung der angeführten technischen Eigenschaften bis zum Erreichen der angegebenen Haltbarkeits-
Dauer. Angaben, insbesondere Vorschläge für Verarbeitung und Verwendung der Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen
/ Erfahrungen zum Zeitpunkt der Drucklegung und sind kein Ersatz für notwendige Tests, die im Zweifelsfall vor Gebrauch des
Produktes durchzuführen sind. Je nach den konkreten Umständen bzgl. Untergründen, Verarbeitungs- und Umgebungs-
Bedingungen, können Ergebnisse von den darin angeführten Angaben abweichen. Von unseren Mitarbeitern zusätzlich getroff ene,
in der Produktinformation jedoch nicht angeführte Zusagen sind nur verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestätigt wurden.

Produktanwendern wird dringend angeraten, unter www.innotec.at zu überprüfen, ob sie über die aktuellste Version der Produkt-
Information verfügen. Physikalische, sicherheitstechnische, toxikologische und ökologische Daten für den Umgang mit chemischen
Stoff en, sowie deren Lagerung / Entsorgung sind dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt unter www.innotec.at zu entnehmen und 
sind die Sicherheitsangaben auf dem Etikett jedenfalls zu beachten. Bei farbigen Produkten sind bei verschiedenen Chargen
geringfügige Nuancen und Farbunterschiede unvermeidlich und sind vom Besteller zu akzeptieren. Da zahlreiche Faktoren den
Materialverbrauch beeinfl ussen können, sind eventuell übermittelte Bedarfsangaben nur als unverbindliche Richtwerte zu verstehen.

Wir begeistern Kunden!®
Firmengruppe Innotec Österreich
6322 Kirchbichl . Lofererstraße 83
Telefon +43 5332 70800 . Fax DW 809
info@innotec.at . www.innotec.at . www.fassadenverklebung.at
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Innotec Industries VertriebsgmbH.

Arbeitsanleitung | Version 01/17 | Seite 1 von 3
Metal Weld | Reparatur von Fenster- und Türstöcken

Untergrund mit Repaplast Cleaner Antistatic (Kunststoff-Reiniger) 
und Multi Wipes Box (Universaltuch) gut reinigen (ca. 5 Min. ablüf-
ten lassen)

01

 - Metal Weld (2K-Metallkleber) - ArtNr. 1587
 - Repaplast Cleaner Antistatic (Kunststoff-Reiniger) - ArtNr. 1565
 - Repaplast Primer New Formula (Kunststoff-Haftvermittler) - ArtNr. 1595
 - Speed Primer Anthrazit (5020) (Grundierungs- und Füllerspray) - ArtNr. 1302-1
 - Construction Primer Weiß (0100) - ArtNr. 1301-2
 - Multi Wipes Box (Universaltuch) - ArtNr. 1092
 - UV-Sun-Tape HQ 48 mm (Abdeckband) - ArtNr. 2105-48
 - Masking Paper Dispenser (Abdeckpapier) - ArtNr. 1566
 - Duo Component Applicator (2K Pistole) - ArtNr. 1597-00
 - Schleifvlies P 600 grau - ArtNr. 2116-60
 - Klettdisc Loch (Schleifscheibe) - K 120 (ArtNr. 2210-01), K 220 (ArtNr. 2210-02), K 330 (ArtNr. 2210-03)

Produkte für die Reparatur

Masking Paper Dispenser (Abdeckpapier) oder UV-Sun-Tape HQ 48 
mm (Abdeckband) an die gewünschten Stellen aufkleben

02

Bohrloch versenken und restliche Beschädigungen mit Schleifpapier 
K 120 schleifen

03
Mit Repaplast Cleaner Antistatic (Kunststoff-Reiniger) und Multi 
Wipes Box (Universaltuch) die Beschädigungen gut reinigen (ca. 5 
Min. ablüften lassen)

04

In dieser Anleitung verwendete Produkte

05
Metal Weld (2K Metallkleber) mit einer Spachtel auftragen 

06
Nach ca. 30 Min. mit einer Maschine oder händisch schleifen (K 120, 
K 220, K 320)
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Untergrund mit Repaplast Cleaner Antistatic (Kunststoff-Reiniger) 
und Schleifvlies P 600 grau aufrauen

07
Untergrund mit Repaplast Cleaner Antistatic (Kunststoff-Reiniger) 
und Multi Wipes Box (Universaltuch) gut reinigen (ca. 5 Min. ablüf-
ten lassen)

08

Dünne Schicht Repaplast Primer New Formula (Kunststoff-Haftver-
mittler) auftragen (ca. 10 Min. ablüften lassen)

09
Speed Primer Anthrazit (5020) (Grundierungs- und Füllerspray) 
auftragen

10

11
Eventuell mit Schleifvlies P 600 grau abziehen

13
Fertig!

12
2 deckende Schichten Construction Primer Weiß (0100) auftragen

Fortsetzung
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Bohrungen Flex-Arbeiten

Montage-ArbeitenEinbruch

Mögliche Beschädigungen


